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(54) Title: TUBE, UTILIZATION OF A PLASTIC BAG AND METHOD FOR THE PRODUCTION OF A TUBE 
(54) Bezeichnung: TUBE, VER WEN DUNG EINES KUNSTSTOFFBEUTELS UND VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINER TUBE 
(57) Abstract 

A front wall (13) and two lateral walls (12) of the tube or plastic bag used as a tube 
are formed by a laminate having an inner polyolefin sealing layer with a thickness ranging 
between 60 and 200 /im and an outer polyester layer with a thickness ranging between 10 and 
25 fim. The lateral walls (12) are flatly and tightly interconnected in longitudinal direction 
in two strip-shaped lateral edge sections (17, 18) in such a way that the inner limits of both 
lateral edge sections (17, 18) facing each other are inclined or bent inwards in the area of 
the front wall (13). A shoulder piece (20, 22, 23, 24) has a closeable opening in the form 
of an outlet piece (20) and a flange (22) connected to the lateral edge section (17, 18), each 
of which has a width (b) that at least equals 6.5 % of the overall width (B) of the lateral 
walls (12). Said embodiment of the tube reduces the danger that the side wall (12) could 
collapse and the tube could topple when the tube is directed downwards with a closure cap 
(21) screwed onto the outlet piece (20). 

(57) Zusammenfassung 

Eine Stirnwand (13) und zwei Seitenwande (12) der Tube bzw. des als Tube verwen- 
deten Kunststoffbeutels sind von einem Laminat mit einer 60 bis 200 /im dicken inneren 
Siegelschicht aus Polyolefin und einer 10 bis 25 dicken Aussenschicht aus Polyester 
gebildet. Die Seitenwande (12) sind langs zwei srreifenformigen Seitenrandabschnitten (17, 
18) in der Weise flachig dicht miteinander verbunden, dass die einander zugekehrten inneren 
Begrenzungen der beiden Seitenrandabschnitte (17, 18) im Bereich der Stirnwand (13) nach 
innen - aufeinander zu - abgewinkelt oder abgebogen sind. Ein Schulterstuck (20, 22, 23, 
24) besitzt eine verschliessbare Offhung in der Form eines Auslassstutzens (20) und einen 
mit der Stirnwand (13) verbundenen Flansch (22). Die streifenfbrmigen Seitenrandabschnitte 
(17, 18) haben je eine Breite (b), die wenigstens gleich 6,5 % der Gesamtbreite (B) der 
Seitenwande (12) ist. Mit dieser Konstruktion der Tube ist die Gefahr verringert, dass die 
Seitenwande (12) einknicken k6nnten und die Tube umkippen konnte, wenn sie mit einer auf 
den Auslassstutzen (20) geschraubten Verschlusskappe (21) nach unten gerichtet aufgestellt 
wird. 
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Tnhp - Verwendu n g eines Knnststof f beutels und Verfahren zum 

Herstellen piner Tube 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Tube und die 
Verwendung eines Kunststoff beutels mit einem Folienmateri- 
5 al aus Kunststoff, das eine Stirnwand und zwei Seitenwande 

der Tube bildet. 

Wiederverschliessbare Beutel zur Aufnahme von 

flussigem oder pastosem Gut werden meist aus Kunststoff- 

material mit sehr dunnen Wandstarken gefertigt. Diese 
10 Beutel sind deshalb sehr instabil und flexibel. Sie eignen 

sich deshalb nicht als Tuben. 

Vor allera besteht bei Tuben die Anforderung, dass 

sie mit der Verschlusskappe nach unten gerichtet aufge- 

stellt werden konnen. Dabei besteht die Gefahr, dass die 
15 Tube umkippt, wenn sich das Folienmaterial unter dem 

Gewicht des Inhalts der Tube verformt. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht vor allera 

darin, eine Tube so auszubilden, dass die vorstehend 

geschilderte Gefahr eines Umkippens, wenn die Tube wie 
20 angegeben auf die Verschlusskappe gestellt wird, verrin- 

gert ist. 

Die Aufgabe wird gemass den unabhangigen Patent- 
anspriichen gelost. Vorteilhaft ist das Folienmaterial ein 
Laminat, das wenigstens eine 60 bis 200 jjm dicke innere 
25 Siegelschicht aus Polyolefin und eine 10 bis 25 pm dicke 
Aussenschicht aus Polyester aufweist, wobei die streif en- 
formigen Seitenrandabschnitte je eine Breite von wenig- 
stens 6,5 % der Gesamtbreite der Seitenwande haben, jedoch 
in jedem Fall wenigstens 4 mm breit sind. 
30 Die Seitenwande sind langs zwei streif enf ormigen 

Seitenrandabschnitten und langs eines streif enf ormigen 
Endrandabschnittes flachig miteinander verbunden und mit 
einem im Vergleich zum Folienmaterial steifen Schulter- 
stlick versehen, das einen verschliessbaren Auslassstutzen 
35 und einen an der Stirnwand befestigten Flansch aufweist. 

Vorteilhaft lasst sich so eine einfache Beutel- 
Konstruktion mit Beutelmaterial auf einfachste Weise so 
abwandeln, dass eine Tube entsteht. 
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Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nach- 
stehend anhand der Zeichnung naher erlautert. In dieser 
zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Beuteltube, 
5 Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie 2-2 in Fig. 1 

und 

Fig. 3 in grosserem Massstab einen Querschnitt 
durch das Folienmaterial der Beuteltube, etwa im Bereich 
des Kreises A in Fig. 2. 
10 D i e i n den Fig. 1 und 2 dargestellte Beuteltube 

besitzt zwei Seitenwande 11 und 12 und eine Stirnwand 13, 
die alle von einem Stuck Folienmaterial aus Kunststoff 
gebildet sind. Das Folienmaterial ist vorzugsweise diinn, 
leicht und flexibel. Es ist erf indungsgemass vor allem ein 
15 Laminat mit einer inneren Siegelschicht 14 (Fig. 3), deren 
Dicke d t 60 bis 200 ptm betragt, und mit einer Aussen- 
schicht 15, deren Dicke d 2 10 bis 25 }jtci betragt. Die 
innere Siegelschicht 14 besteht aus Polyolefin, vorzugs- 
weise Polypropylen, Polyethylen Oder einem Mischpolymer. 
20 Sie kann auch aus mehreren Lagen unterschiedlicher Poly- 
olefine bestehen. Die Aussenschicht 15 besteht aus Poly- 
ester, vorzugsweise Polyethylenterephthalat oder Poly- 
ethylennaphthalat oder einem Mischpolymer von z.B. 90% bis 
95% PET und 10% bis 5% PEN. Zwischen der inneren Siegel- 
25 schicht 14 und der Aussenschicht 15 kann zweckmassig eine 
Barriereschicht 16 angeordnet sein. Die Barriereschicht 16 
kann etwa aus Aluminium mit einer Dicke d 3 von 7 bis 12 pm 
oder aus Para-Aramid ( insbesondere "Kevlar®") bestehen. 

Die beiden Seitenwande 11 und 12 sind langs zwei 
30 streif enformigen Seitenrandabschnitten 17 und 18 und langs 
eines Endrandabschnittes 19 flachig dicht miteinander 
verbunden, insbesondere verschweisst . Die Breite B der 
Seitenwande 11, 12 betragt beim Ausf uhrungsbeispiel je 
etwa 100 mm. Die Seitenrandabschnitte 17 und 18 haben je 
35 eine Breite b, die beim Ausf uhrungsbeispiel etwa 7 %, 

generell aber etwa 6,5 % bis 10 % der Breite B der Seiten- 
wande 11, 12 betragt. Bei kleineren Tuben betragt die 
Breite b wenigstens 4 mm. Die Breite b der Schweissnahte 
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beider Seitenrandabschnitte 17, 18 gewahrleistet dabei 
optimal eine wesentliche Versteifung des Tubenkorpers . 

An der Stirnwand 13 ist ein Schulterstiick befe- 
stigt, das eine verschliessbare Oeffnung in der Form eines 
Auslassstutzens 20 besitzt. Der Auslassstutzen 20 ist mit 
einer Schraubkappe 21 verschlossen dargestellt. Von dem 
Auslassstutzen 20 geht ein Flansch 22 aus, der innen an 
der Stirnwand 13 anliegt und daran dicht abschliessend 
befestigt ist, vorzugsweise f estgeschweisst * Der Flansch 
22 weist bei den Randern der Stirnwand 13 zwei abgewinkel- 
te, parallel zu den Seitenwanden 11 und 12 verlaufende und 
an den mittleren Bereichen der Seitenwande anliegende 
Laschen 23 und 24 auf. Die Laschen 23 und 24 versteifen 
die der Stirnwand 13 benachbarten mittleren Bereiche der 
Seitenwande 11 und 12. Gleichzeitig schlitzen sie das 
Folienmaterial gegen Verdrehung und/oder Verletzung, wenn 
die Tube fur das Abschrauben oder Aufschrauben der Ver- 
schlusskappe 21 mit einer Hand in den genannten Bereichen 
der Seitenwande 11, 12 gehalten wird. Das Schulterstiick 
kann im ubrigen verschiedene Formen haben, und es konnte 
auch aussen auf der Stirnwand 13 angebracht sein. Das 
Schulterstiick 20, 22, 23, 24 ist im Vergleich zum Folien- 
material der Seitenwande 11, 12 und der Stirnwand 13 
relativ steif. 

In Verbindung mit der Versteifung durch die 
Seitenrandabschnitte 17 und 18 wird dadurch ein fur alle 
praktischen Belange ausreichend steifer Tubenkorper ge- 
schaffen. Eine zusatzliche Erhohung der Stabilitat der 
Tube gegen seitliches Kippen ergibt sich im dargestellten 
Ausflihrungsbeispiel dadurch, dass die einander zugekehrten 
inneren Begrenzungen der beiden Seitenrandabschnitte 17 
und 18 im Bereich der Stirnwand 13 wie bei 25 und 26 
gezeigt nach innen - auf einander zu - abgewinkelt sind. 
Gleichzeitig sind dadurch die Schulterecken - zwischen den 
Teilen 25, 26 und der Stirnwand 13 - weniger tief, und das 
Volumen der darin beim Flillen der Tube allenfalls einge- 
schlossenen Luft ist kleiner. Ferner steht auch ein gros- 
serer Teil der axialen Lange des Auslassstutzens 19 liber 
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die Schulterecken hinaus nach unten vor. Statt wie darge- 
stellt abgewinkelt konnten die inneren Begrenzungen der 
Seitenrandabschnitte 17, 18 auch entsprechend abgebogen 
sein. 

Im Abiauf der Herstellung und des Fiillens, werden 
zunachst die beiden Seitenwande 11 und 12 langs der Sei- 
tenrandabschnitte 17 und 18 miteinander verschweisst und 
es wird das Schulterstuck mit Auslassstutzen 20 und 
Schraubkappe 21 befestigt. Sodann kann der Tubenkorper von 
einem dem Auslassstutzen 20 gegenliberliegenden Ende her 
gefullt werden, Daraufhin wird der Endrandabschnitt 19 
verschweisst, sodass die Tube geschlossen ist. 

Die Handhabung der Tube wird durch die mittels 
der breiten Seitenrandabschnitte 17 und 18 erreichte Ver- 
steifung des Tubenkorpers wesentlich erleichtert. 



WO 00/15519 PCT/CH99/00372 

5 

Patentanspruche 

1. Tube mit einem Folienmaterial aus Kunststoff, 
das eine Stirnwand (13) und zwei Seitenwande (11, 12) der 
Tube bildet, wobei die Seitenwande (11, 12) langs zwei 

5 streif enf ormigen Seitenrandabschnitten (17 f 18) und langs 
eines streif enf ormigen Endrandabschnittes (19) flachig 
miteinander verbunden sind, und mit einem im Vergleich zum 
Folienmaterial (11, 12, 13) steifen Schulterstuck (20, 22, 
23, 24), das einen verschliessbaren Auslassstutzen (20) 

10 und einen an der Stirnwand (13) befestigten Flansch (22) 
aufweist, wobei das Folienmaterial (11, 12, 13) ein Lami- 
nat ist, das wenigstens eine 60 bis 200 pita dicke innere 
Siegelschicht (14), vorzugsweise aus. Polyolef in, und eine 
10 bis 25 pm dicke Aussenschicht (15), vorzugsweise aus 

15 Polyester, aufweist, wobei die streif enf ormigen Seiten- 
randabschnitte (17, 18) je eine Breite (b) haben, die 
wenigstens gleich 6,5 % der Gesamtbreite (B) der Seiten- 
wande (11, 12) ist, jedenfalls aber wenigstens 4 mm be- 
tragt, und wobei die einander zugekehrten inneren Begren- 

20 zungen der beiden Seitenrandabschnitte (17, 18) im Bereich 
der Stirnwand (13) nach innen - auf einander zu - abgewin- 
kelt oder abgebogen sind. 

2. Tube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Flansch (22) des Schulterstucks (20, 22, 23, 24) 

25 bei den Randern der Stirnwand (13) zwei abgewinkelte, an 
den mittleren Bereichen der Seitenwande (11, 12) anliegen- 
de Laschen (23, 24) aufweist. 

3. Tube nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die innere Siegelschicht (14) aus Polypro- 

30 pylen und/oder Polyethylen besteht. 

4. Tube nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aussenschicht (15) aus Polyethy- 
lenterephthalat und/oder aus Polyethylennaphthalat be- 
steht. 

35 5. Tube nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 

gekennzeichnet, dass zwischen der inneren Siegelschicht 
(14) und der Aussenschicht (15) eine Barriereschicht (16) 
angeordnet ist. 
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6. Tube nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Barriereschicht (16) aus Aluminium mit einer 
Dicke von 7 bis 12 /jm besteht. 

7. Tube nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
5 dass die Barriereschicht (16) aus Para-Aramid besteht, 

8. Verwendung eines Kunststof f -Beutels mit einem 
Folienmaterial aus Kunststof f, das eine Stirnwand (13) und 
zwei Seitenwande (11, 12) bildet, wobei die Seitenwande 
(ll f 12) langs zwei streif enf ormigen Seitenrandabschnitten 

10 (17, 18) und langs eines streif enf ormigen Endrandab- 

schnittes (19) flachig miteinander verbunden sind, und mit 
einem im Vergleich zum Folienmaterial (11, 12, 13) steifen 
Schulterstiick (20, 22, 23, 24), das einen verschliessbaren 
Auslassstutzen (20) und einen an der Stirnwand (13) befe- 

15 stigten Flansch (22) aufweist, wobei das Folienmaterial 
(11, 12, 13) ein Laminat ist, das wenigstens eine 60 bis 
200 jum dicke innere Siegelschicht (14), vorzugsweise aus 
Polyolefin, und eine 10 bis 25 pm dicke Aussenschicht 
(15), vorzugsweise aus Polyester, aufweist, wobei die 

20 streif enf ormigen Seitenrandabschnitte (17, 18) je eine 

Breite (b) von wenigstens 6,5 % der Gesamtbreite (B) der 
Seitenwande (11, 12), jedenfalls aber von wenigstens 4 mm, 
haben und wobei die einander zugekehrten inneren Begren- 
zungen der beiden Seitenrandabschnitte (17, 18) im Bereich 

25 der Stirnwand (13) nach innen - auf einander zu - abgewin- 
kelt oder abgebogen sind, als Tube, 

9. Verfahren zum Herstellen einer Tube aus einem 
Folienmaterial aus Kunststof f, das eine Stirnwand (13) und 
zwei Seitenwande (11, 12) der Tube bildet, wobei die 

30 Seitenwande (11, 12) langs zwei streif enf ormigen Seiten- 
randabschnitten (17, 18) flachig miteinander verbunden 
werden und wobei ein im Vergleich zum Folienmaterial (11, 
12, 13) steifes Schulterstiick (20, 22, 23, 24) mit einem 
verschlossenen Auslassstutzen (20) mit der Stirnwand (13) 

35 verbunden wird, wobei das Folienmaterial (11, 12, 13) ein 
Laminat ist, das wenigstens eine 60 bis 200 ^m dicke 
innere Siegelschicht (14), vorzugsweise aus Polyolefin, 
und eine 10 bis 25 jum dicke Aussenschicht (15), vorzugs- 
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weise aus Polyester, aufweist und wobei die streif enf ormi- 
gen Seitenrandabschnitte (17, 18) in je einer Breite (b) 
von wenigstens 6,5 % der Gesamtbreite (B) der Seitenwande 
(11, 12), jedenfalls aber von wenigstens 4 mm, in der 
5 Weise miteinander verschweisst werden, dass die einander 
zugekehrten inneren Begrenzungen der beiden Seitenrand- 
abschnitte (17, 18) im Bereich der Stirnwand (13) nach 
innen - aufeinander zu - abgewinkelt Oder abgebogen sind, 
dass sodann die Tube von ihrer der Stirnwand (13) gegen- 
10 Iiberliegenden Seite her gefiillt und sodann langs eines 
streif enf ormigen Endrandabschnitts (19) verschlossen, 
vorzugsweise verschweisst wird. 
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